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Georg Nlcolaus. Die Wiedergewlunnng der Edelmetallrickstinde
aand thre Bedentung im Kriege. (Umschau 21, 8—I12 [1917].)

E. Lancessenr und H. Malllard. Darstellnng von Alkall- und
Erdalkalimetallen. (Franz. Pat. 477 349 [1914]; J. Soc. Chem. Ind.
3%, 607[1918).) Das Verf. betrifft die Darstellung von Alkali- und Erd-
alkalimetallen in Form von gegen atmosphirische Einflisse wider-
standafihigen Kornern oder Schrott. Das Metall wird in cinem Ge-
[48 mit verstellbaren Scheidewidnden unter einer Kohlenwasserstoff-
decke geschmolzen und durch bestimmte Bewegungen wihrend
der Erstarrung in der gewiinschten Korngrée crhalten.

Dutz. [R. 48.)

Arthur P, Taggart und Frederick E. Beach, Elne Erklérung fiir
der Flotatlonsproze8. (Bll. Am. Min. Eng. 1916, 1373—1386.) V{.
erldatert cine Theoric der Flotation mit Zuhilfenahme der Erschei-
nungen der Obcrflichenspannung, der Adsorption, Adhision und
Viscositidt. Dic potentielle Energie ecines Gas-Sulfidkontaktes ist
geringer alg dic eines Gas-Gangartkontaktes; Gasblasen werden daher
an Sulfiden mit groBeror Festigkeit als an Gangarten haften. Ol ver-
«rinst Wasser an der Oberflache von Sulfidmincralien, Wasser das
€} an der Oberfliche von Gangartmineralien. Kine Verunreinigung
des Wassers erniedrigt die Oberflichenspannung. Die Adsorption
an ciner Gasflissigkeitsoberfliche erniedrigt die Oberflichenspan-
nung und erhoht die Viscositit. Die Adsorption an einer Fliissigkeit-
Fliissigkeitgrenzfliche erzeugt ein Hiutchen, dessen Viscositéit hher
ist als die der einzelnen Flissigkciten. Dic Gegenwart cines fein-
verteilten festen Stoffes in einem Hiutchen erhéht die Viscositiit
<lesselben merklich. An Hand der gewonnenen theoretischen An-
sehauungen wird dann vom Vf. eine Anzahl der bekannten Flotations-
prozesse in Besprechung gezogen. Ditz. [R. 42]]

R. C. Palmer, G. L. Allen und 0. €. Ralston. Elnige Holzdlge-
mische fiir dle Flotatlon. (Bll. Am. Min. Eng. 1916, 1387—1396.)
Die Untersuchungen bezweckten, fcstzustellen, ob verschiedene, bis-
her unverwendbare Nebenprodukte der Holzdestillation als Ersatz
der bisher fiir die Flotationszwecke verwendeten, verhiltnismiBig
teuren Ole benutzt werden kénnten. Die Versuche wurden mit drei
verschiedenen Erzen in saurem, alkalischemn und neutralem Medium
und mit Verwendung einer gréBcren Anzahl von Produkten der
Holzdestillation durchgefithrt. Die Zusaminensetzung der Konzen-
trate und Thailings und die erzielten Ausbeuten sind in Tabellen zu-
wanunengestellt. Beziiglich der ¥inzelheiten muB3 auf die Arbeit
selbst verwiesen werden, Ditz. [R. 45.]

F. €. Blickensderfer. Vergleichende Versuche auf den Marathen-,
Chllean- nnd Hardinganlagen. (Bull. Am. Min. Eng. 1916, 1333 bis
1348].) Vi. berichtet iiber vergleichende Versuche iliber die Erz-
konzentration der Detroit-Copper Mining Co. von Arizona, zu
Morenci Ariz., die anf den genanuten Anlagen durchgefithrt worden
~ind, Ditz. [R. 57

Frederlck Laist nnd Harold W, Aldriech. Die 2000-t Laugereian-
fage zu Apaconda. (Bll. Am. Min. Eng. 1916, 1281 —1293.) Nach
etwa 3jahrigen Versuchsarbeiten wurde eine 2000-t Laugereianlage
fir die Aufarbeitung der gesammelten Kupferkonzentration-Tailings
{in einer Menge von etwa 20 Mill. t) gebaut und in Betrieb genommen.

D.¢ Tailings enthalten: 5,65 H,0, 0,57%, Cu, 0,499, Ag, 819, SiO,,

2 8% Fe(, 1,99%, 8, 9,8% AL, 0,. 0,49 C20. Vif. beschreiben die Kin-
richtungen und Betricbsweise der Rostanlage, der Laugerei und der
Falluny und tcilen cinige Betriebsresultate mit. Ditz. [R. 47.]

Hugl Rose. Uber den Hiittenbetrieb zu Santa Gertrndis, (BIL.
Am. Min. Eng. 1916, 1295—1332.) Bis zum Jahre 1910 wurden die
Erze im Pachuca Distrikt, Staat Hidalge in Mexiko, nach dem
PutioprozeB verarbuitet. In dem genannten Jahre wurden die Gru-
bon und die Pativanlage von englischen Kapitalisten iitbernommen
el zwei neue Gesellschaften gebildet zur Ausbeutung der Gruben
und zur Einrichtung und Inbetriebsetzung einer Cyanidlaugerei.
V1. hespricht die Geologie des Distriktes, die Art des Erzvorkanimens,
«he ‘Gewinnung und den Transport der Yrze, ihre Zerkleinerung und
«ht Durchfithrung der cinzelnen Operationen der Cyanidlaugerei.
Ferner werden dic Ergebnisse von durchgefiihrten Untersuchungen
itber die Fillunz mittels Aluminiuinstaubes, iber die elektrolytische
Regeneration des Cyanids, ferner iiber die elektrolytische Fillung
nnd Regeneration, die clektrolytische Raffination des Pricipitats
=owie tiber dic Flotationskonzentration mitgeteilt. . Ditz. [R. 44.]

Angew. Chem. 1017. Referstenteil (I1. Bd) zu Nr. 4.

E. A. C. Smith. FPortschritte In der Lange- und elektrolytischen
Behandlung voa Kupiererzen In Stidamerika. (Elehtrochem. Z. 23.
71—74, 103—106 [1918].)

A. G. McGregor. Einrichtungen der neuen Kuplerschinelzhiitte
in Arizena, (BIl. Am. Min. ling. 1916, 1257—1279.) Wihrend der
letzten 5 Jahre wurden fiinf neue Kupferschmelzanlazen im Staate
Arizona errichtet und in PBetrieb gesetzt. Vf. beschreibt an Hand
von Zeichnungen einige ncue Betricbseinrichtungen, wie Transport
vorrichtungen, Neuerungen in der Rdostanlage, Einrichtung der
Cottrellschen Flugstaubreinigung, die Konstruktinon der Wind
und Flammofen sowie der Konvertcranlagen. Drtz. [R. 39.]

Franz Juretzka. Uber die Herstellung von Feinzink. (Chem.-Ztg.
40, 885—886G, 894—-896 [1916). ) Im Frieden ist Feinzink fust aus-
schlieBlich aus bleifreién Kizen hergestellt worden. Da derzeit dic
Willemiteinfuhr unterbrochen ist, und auch die Erzvorrite seit lin-
gerer Zeit aufgebraucht sind, wird fast alles Feinzink hcute in den
Hiitten der Mittelmichte aus Rohzink (bzw. Zinkstaub) hergestellt.
Das Rohzink wird zunichst raffiniert, und im Raffinierofen bildet
sich als unterste Schicht eine Eleischicht mit einer Lage zinkhaltigem
Blei, dariiber Hartzink, worauf sich das Raffinierzink legt. Dicues
wird nun bei tiefen Destillationstemperaturen entweder auf pyro-
metallurgischcm oder elektrothermischem Wege destilliert. . Das
Raffinierzink enthilt noch betrichtliche Mengen Blei sowie auch
ctwas Eisen, welche bei der fraktionierten Destillation geschieden
werden miissen. In der Praxis ergeben sich bei der Ausfithrung der
Feinzinkherstellung Schwierigkeiten in der Apparatur, di¢ Zink-
dampfe rasch fortzufithren und cbenso rasch die zur Erhitzung des
Bades sowie zur Bindung der latenten Wirmeencergie im gebildeten
Zinkdampf notwendigen Wirmemengen nachzufithren. Diese Ver-
hiltnisse liegen nngiinstig im heutigen Muffelverfahren, da die Muffel
verhiltnisméBig schlccht die Warme leitet,. und auflerdem ein Teil
der Wiarme noeh zur Erhohung der Tension des Zinkdampfes ver-
braucht wird, wodurch erst sein Transport in die Vorlage erfolgt.
Dadurch wird die Verdampfung von Zink in der Zciteinheit gering und
der ProzeB verhéltnismiBig wenig rentabel. Dureh die vielen Destil-
lationseinheiten (Muffeln) und die dazu gehorigen Kondensatoren
(Vorlagen) sind auch die Ofen- und Kondensationstemperaturen
schwierig zu regulieren. Bedeutend giinstiger liegen die Verhiltnissi:
bei den elektrischen Ofen. Bei Anwendung von Unterdruck durch
Saugvorrichtungen lassen sich die abgefithrten Wirmemengen
leicht und aicher auf clektrischem Wege ersetzen, ferner wirkt die
genau zu handhabende zentrale Kondensation giinstiger auf die
Rentabilitit des Verf. Besonders in der letzten Zeit sind in zahl-
reichen Hiitten im Westen Deutschlands elektrothermische Fein-
zinkgewinnungsmethoden in Anwendung gékommen, und die Fein-
zinkgewinnung auf pyrometallurgischem Wege ist zum Teil durch die
clektrothermische Methode ersetzt worden. V{. macht ferner noch
cinige Bemerkungen iiber das elektrolytische Verf. der Feinzink-
gewinnung, bespricht kurz die verschiedenen Zinkpreise der Ausgangs:
produkte bis zuin Feinzink und die Rentabilitat der Peinzinkgewin-
nung. Ditz. [R. 50.]

Helnrich Bendhelm, Bensheim a. d. Bergstr. 1. Yerf. zum Trennen
von Metallen verschiedenen Schmelspunktes dureh Aussehmelgen
des leichter schmelzenden auf elnem slebdhnllchen Schiittelrost, dad,
gek., daB dem Schiittelrost,
withrend er sich in seiner Hin-
und Herbewegung befindet,
fortwihrend nach oben gerich-
tete kurze *Sto68e rasch nach-
cinander erteilt werden. —
2. Vorrichtung zur Ausfiihrung
des Verf. nach 1, dad. gek., dafl | |
in der Fiihrung fir den Schiit-
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besteht. — 4. Ausfilhrungsform einer Vorrichtung nach 2 und 3.

dad. gek., daB der Schiittelrost mit unrunden Rédern auf der
Fithrung liuft. — 5. Vorrichtung zur Ausfithrung des Verf. nach
1, dad. gek.,, daB der Schiittelrost mit zwanglaufig getriebener
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Réddern auf cbenen Fiitrungsschienen lauft. — 6. Vorrichtung zur
Ausfithrung des Verf. nach 1, dad. gek., da8 die mit Auffanggefden
versehene Rostfliche mit undurchbrochenen Fldachen, die vorzugs-
weise nach oben gewdlbt sind, abwechselt. — 7. Vorrichtung zur
Ausfithrung des Verf. nach 1, dad. gek., daBl die Auffanggefile in
eincn Querkanal am Schiittelrost munden, dessen Auslauf uber eine
in der  Bewegungsrichtung des Schiittelrostes gelegene, festliegende
Ableitungsrinne ragt. —

Dadurch wird bewirkt, dal nicht die ungesechmolzenen Spiine sich
am Boden des Schiittelrostes ansammeln und dem ausschmelzenden
Metall den Durchtritt verwehren und dasselbe  auch nicht in ihren
Zacken zuriickhalten. (D. R. P. 296 121. KI. 40a. Vom 25./4. 1915
ab. Ausgeg. 13./1. 1917.) ha. [R. 230.]

Westdeutsche Thomasphosphat- Werke G. m. b. H., Berlin. Elek-
triseh beheizter Schacbtofen zur Gewinnung von Metallen auch aus
armen Erzen, Schlacken und anderen Abfillen des Hiittenbetriebes,
dad. gek., daf der an die seitlichen Sehichte sich anschlieBende Herd-
schmelzraum so erweitert ist, dal die Beschickung die frei hingenden
Elektroden nicht umspiilt, und daf die Anbringung von Tiren zur
Uberwachung des Betriebes und zur Einfithrung von Zuschligen er-
moglieht ist. —

Die Elektroden sind in einem erweiterten  Herdsehmelzraum
zwischen diesen Schichten senkreeht angeordnet, und zwar in soleher
Entfernung von den an der Seite des Ofens angeordneten Einfiihrungs-
schiichten, dafB sic'frei héingen. Diese Anordnung erleichtert die Rege-
lung der Elektrodenhohe und ermoglicht, die frei brennenden Licht-
bégen beliebig weit von dem Gewdlbe des Schmelzraumes zu entfernen.
Auflerdem gestattet sie, im Herdschinelzraum dureh Anbringen luft-
dicht versehlieBbarer Tiiren den Vorgang zu iiberwachen und gege-
benenfalls zu verbessern (Beigabe von Zuschligen usw.), was bei
den bisher bekannten Schachtéfen nicht méglic% gewesen ist. Die
Vorrichtung erlaubt es auch, in Schachtéfen die bei der Erzreduktion
entfallende Schlacke durch erneute Beigabe von Reduktionsmitteln
unter dem EinfluB der frei brennenden Lichtbigen von ihrem Metall-
gehalt vollkommen zu befreien, dhnlich wie es bisher bei dem Elektro-
stahlverfahren geschehen ist. Dies ist fiir die Verarbeitung metall-
armen Gutes von grofSiter Bedeutung. Mittels des Ofens der Erfindung
gelingt es, z.” B. hochprozentiges Ferromangan aus Schlaeken, dic
10—209,, Mangan enthalten, und bisher nicht wirtschaftlich zu ver-
arbeiten waren, zu gewinnen. — Genaue Beschreibung einer Aus-
fiihrungsform des Ofens an Hand eciner schematischen Zeichnung in
der Patentschrift. (D. R. 1. 296 195. KIl. 40c.  Vom 6./8. 1915 ab.
Ausgeg. 24./1. 1017.) gg9- [R. 224.]

F. Friedensburg. Per Eisenerzbergbau in Nordwesttrankreich.
{Gliickauf 52, 877—885, 901—906, 953—960, 983—985 [1916].)

P. E. Hopkins. Eisenkieslager in Siidestontarlo, Canada. (BIL
Am. Min. Eng. 1916, 1361 —1369.) In Ontario wurde Eisenkies zuerst
im Jahre 1868 in der Niahe von Brockville gewonnen. Die Gruben
wurden 1879 geschlossen, da man annahm, dal sie erschopft seien.
Vom Jahre 1900) an wurde Pyrit in der Bannockburngrube und in
Gruben in Hastings County gewonnen. Seit 1907 war eine Schwefel-
saurcanlage der Nichols Chemical Co. in Betrieb: aulerdem wurde
der Pyrit’ von der Graselli Chemical Co. zu Hamilton verwendet,
und zum Teil wurde er auch nach den Vereinigten Staaten verschifft.
V{. bespricht die einzelnen Kiesvorkommen hinsiehtlich ihrer Lage,
Michtigkeit und der Zusammensetzung der Erze und der Begleit-
mineralien. In den letzten 15 Jahren wurden in Ontario 538 755 t
Pyrit im Werte von 1 438 122 Doll gewonnen, davon der groBte Teil
in Siidostontario. Ditz [R. 51.]

Bernhard Osann. Der Wirmehaushalt des Hochofens, die Re-
duktionsziffer von Eisenerzen und die Vorausbestimmung des Brenn-
stoffverbrauches. {Stahl u. Kisen 36, 477-—484, 530536 [1916].)
Nach einem geschichtlichen Uherblick werden vom Vi. an der Hand
einiger Wirmebilanzen die Ursachen der Verschiedenheit des Brenn-
stoffverbrauches erldutert. Die Anteilziffer der indirekten Reduktion
spielt dabei eine geringe Rolle, weil sie bei allen Hochofenbetrieben
ziemlich konstant ist. Reduktionsversuche, wie sie von verschiedener
Seite durehgefiithrt worden sind, sind fiir den studierenden Eisen-
hiittenmann sehr lehrreich, haben aber keinen praktischen Wert.
Vi. erliutert an Hand von Beispiclen aus der Praxis ein Verf., um
den Brennstoffverbrauch eines Hochofens im voraus zu bestimmen.
Beziiglich der Einzelheiten muB auf dic Arbeit selbst verwiesen
werden. Ditz. {R. 37.]

C. Blauel. Betrachtuugen iiber Turbogeblise tiir Hochofenbe-
trieb und die ZweckmiBigkeit ihrer Anwendung. (Stahl u. Eisen 36,
10771084, 1109—1113 [1916].)

Uber Strahlungspyrometer. (Stahl u. Eisen 36, 1067——1068_[1916})'

Otto Johannosen. Uber dem Koksverbrauch beim Umschmelsen
von Elsen im Mechofen. (Stahl u. Eisen 36, 1017—1018 [1916].)
Nach einer Mitteilung von E. B r i h 1 (Stahl u. Eisen 35, 858 {1915])
sollen gemiB seinen Erfahrungen zum Umschmelzen von Thomasroh-
eisen im Hochofen 69, Koks erforderlich sein. Vf. versucht, auf
Grund theoretischer Uberlegungen Anhaltspunkte fiir den unge-
fahren Koksverbrauch zu finden. Naeh der durchgefiihrten Berech-

nung wiirde der Hochofcn mindestens 109, Koks beim Thomasroh-
cisen und 11—129 bei GieBereieisen beim Umschmelzen verbrauchen.
Er arbeitet also mit einem cbenso hohen Koksverbrauch wie der ge-
wohnliche Kaltwindkupolofen trotz dessen hoheren Verlusten dureh
Abhitze und Strahlung. Ob nicht die Eigenschaften des im Hoch--
ofen umgeschmolzenen Eisens, der geringe Abbrand und die Ver-
wertbarkeit der Schlacke und des nicht zur Winderhitzung benétigten
Gichtgasiiberschusses das Umschmelzen des Eisens im Hochofem
statt im Kupolofen vorteilhafter erscheinen 148, ist eine andere Frage..
Ditz. [R. 49.]

Stahlwerk Thyssen Akt.-Ges., Hagendingen, Lothr. Fahrbare
Vorrichtung zum Entfernen von Apsitzen und Biiren an Konverter--
miindungen, bei welcher ein mit Stifel ausgetiisteter Druckzylinder
mittels Zugbiuder an den Konverter angelenkt ist, dad. gek., daB der
Druckzylinder mit- Zugbéndern unmittelbar an den Konvertermantel.
angelenkt ist, so daB simtliche Druckkrifte von diesem aufgenommnien
werden. '

Am Konvertergefal a sind Zapfen oder ahnliche Ansiitze b fess
angebracht. An diesen greifen die den Zapfen entsprechend ausge-

bildeten Zugglieder ¢ der StoBvorrichtung an. Sie nehmen die Zug-
krifte auf und dicnen zur Unterstiitzung der gesamten hydraulisehen
Druckvorrichtung. Der Wasserdruckzylinder d mit dem StoBkolben e
ist auf seiner Unterstiitzungsflache f, die als Kugel ausgebildet ist,
schwenkbar angeordnet. Auf den Druckkolben e ist der Druck-
stoBel ¢ aufgesetzt. Durel) Neigen des Konverters und des gelenkig
gelagerten Druckkolbens 1a8t sich jede lage des DruckstdBels er-
zielen, so daB zum Entfernen der Biren die giinstigste Kraftwirkung
des Druckkolbens zur Anwendung gelangt. Dabei werden alle noch
s0 grofen Beanspruchungen durch die Zugglieder ¢, durch die
Zapien b und von dem KonvertergefiB @ aufgenommien. Die Lagerung
des Konverters und damit die Fisenkonstruktion der Biithne und die
Fundamente bleiben von allen noeh so schweren, beim Ablosen dei
Biren entstehenden Nchliagen vollig versehont. (D. R. P. 296 0t4.
KL 180. Vom 8./7. 1914 ab. Ausgeg. 8./1. 1917.) gg- [R.19]

H, Hermunns. Neuerungen an Ventllanlagen fiir Siemens- Martin-
Ofen. (Z. Ver. d. Ing. 60, 883—885 [1916].)

F. T. Snyder. Die Kosten von Elektrostahl in cinem Snyderolen.
(Stahl u. Eisen 36, 1067 [1916].) '

R. Huadlleld und J. N. Friend. Der Einflu8 von Kohlenstolf und
Mangan anf die Korrosion von Eisen und Stahl. (Iron Stcel Inst.,
Mai 1916; J. Soc. Chem. Ind. 13, 603 [1916].) Fiir dic Untersuchung
wurden Kohlenstoffstihle mit bis 1,69, C und bis 0,99, Mn und
Manganstahle mit 2-—169, Mn verwendet. Die Kohlenstoffstihle
wurden vor der Verwendung von 775° rasch abgekiihlt, dic Mangan-
stihle von 1000° mittels Wasser abgeschreckt. Die Versuche wurden
mit gewshnlichem Wasser und Meerwasser durchgefiihrt; die Korro-
sion wurde bei Gegenwart und bei Abwesenheit von Feuchtigkeit
in Zeitperioden bis zu 12 Monaten untersucht. AuBerdem wurden
auch Versuche mit Losungen, die 0,1 —0.59% Schwefclsiure enthielten,
durch 5—6 Tage durchgefiithrt. Bei Zusatz von Kohlenstoff bis zu
1,639, zu reinem Eisen, das weniger als 0,29, Mn enthielt, erfolgte
eine gleichmiBige Erhohung der Korrosion mit geringen Maxima bei
0,6 und 0,89 C bei Verwendung von gewohnlichem Wasser und See-
wasser; bei den ,,trockenen und feuchten* Versuehen cergab sich ein
rascherer Anstieg der Korrosion bis zu einem Maximum bei 1,059, C;
ferner ergab sich cine rasche Zunahme der Korrosion bis zu cinem
Maximum bei 0,89, C bei Yerwendung von verdiinnter Schwefelstiure.
In allen Medien werden dic Stahle, deren Zusamnensetzung dem
Eutektikum nahe kommt, etwas rascher angegriffen. Der Zusatz
von 0,79% Mn zu den Kohlenstoffstihlen bewirkt eine sehr geringe
Erhohung der Korrosion bis zu einem Kohlenstoffgehalt von 0,4
bis 0,5%, wihrend oberhalb dieser Grenze das Mangan allgemein
einen geringen Schutz bewirkt; die Korrotion in verdiinnter Schwefel-
siure zeigte einc bedcutende Erhchung. Bei Mangangehalten von
iiber 29(, wurde die Korrosion der Stihle in neutralen Losungen be-
deutend vermindert, besonders wenn der Kohlenstoffgehalt 0,59, C
itberstieg; der Angriff der verdiinnten Schwefclsiure wurde wesent-
lich gesteigert. Ditz. [R. 53.]

L. Aitehison. Theorle der Korrosion von Stahl, (Iron Steel Inst.
Mai 1916; J. Soc. Chem. Ind. 35, 603 [1916].) Aus friiher durchge-
fithrten und neueren Versuchen zieht Vi. den Schlu8, daB die Korro-
sion eines Stahls durch Einwirkung auf den Ferrit oder auf die feste
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Losung erfolgt, daf die Einwirkung auf reinen Ferrit auf die Poten-
tialdifferenz oder den verschiedenen Losungsdruck der Metallkorner
und der dazwischenliegenden Masse hervorgerufen sein kann. Zur
Verzogerung oder Verhinderung der Korrosion mull das Verhiltnis
des dem Eigen und Kohlenstoff in den Stdhlen zugefiligten dritten
Elementes derart sein, dall einec hochprozentige feste Losung ent-
steht; deren elektromotorische Kraft in Bezichung mit der korro-
siven Fliissigkeit ist der die Korrosion des Stahls bestimmende Fak-
tor. Der Perlit cines Stahls wird nicht als Ganzes, sondern als Mi-
schung von Ferrit und Cementit angegriffen. Carbide werden durch
gewdhnliche koirosive Agenzien nicht zersetzt, wirken aber als
Kathoden gegeniiber den Anoden des Ferrits oder der festen Losung.
Ditz. [R. 60.]
Uber ,,unveriinderliche* Nickelstiihle, (Circular of the Bureau of
Standards. Washington 1918, 68 Sciten; J. Franklin Inst. 181, 57
{1916].) Einleitend werden dic wertvollen mechanischen Eigenschaften
der Nickelstihle und dic vom Benoit und Guillaume ermittelten,
gullerst niedrigen lincaren Ausdchnungskoeffizienten gewisser nickel-
reicher legierungen von bestimmter Zusammensetzung kurz be-
sprochen. AnschlicBend daran werden die reversiblen und irreversiblen
Nickelstahle an der Hand des Gleichgewichtsdiagrammes und hin-
sichtlich Mikrostruktur und Konstitution, sowie dic magnetischen
und clektrischen Bigenschaften erdrtert. Es folgt cine ausfiihrliche
Besprechung der Wirmcausdehnung und der Konstanz der Dimen-
sionen der ,unverdnderlichen® Stidhle in Abhéangigkeit von der
Temperatur, der Behandlung, der Zeit, Jer Zusammensetzung und
anderen Faktoren. Weitere Angaben betretfen die Dichte, die mecha-
nischen Eigenschaften und die Widerstandsfanigkeit gegen Korro-
sion. Darauf folgen eine Zusammenfassung iiber die Eigenschaften der
.sunverinderlichen* Nickelstihle (mit etwa 369 Ni, 0,59, C, 0,5%
Mun und nur &uBerst geringen Mcngen andercr Elemente), Angaben
tiber dic Anwendungen der Nickelstihle im allgemeinen und be-
sonders der ,,unveridnderlichen® fiir dic Herstellung von MaBstiiben,
von Instruinenten, bei welchen bestimmte Abstinde zwischen ein-
zelnen Punkten unabhingig von der Temperatur cingehalten werden
miissen, fiir die Konstruktion von Uhren und Chronometern usw.
Dicser Nickelstahl wird unter dem geschiitzten Namen ,,Invar® ver-
kauft; scin Ausdehnungskoeffizient zwischen — 100 und + 150°
ist fast 0. Ein Nickelstahl mit dem Ausdehnungskoeffizicnten des Pla-
tins kommt unter dem Namen ,,Platinite* in den Handel (imit 469,
Ni), wihrend einc Legierung mit dem Ausdehnungskoeffizienten
des gewohnlichen Glases unter dem Namnen ,. Dilver* verkauft wird.
Dicsc Legicrungen sind patentiert und werden ausschlieBlich von der
Société Anonyme de Commentry Fourchambault et Decazeville
in Paris hergestellt. Ditz. [R. 61.]
C. A. Edwards, J. N. Greenwood und H. Kikkawa. Anfangs-
temperatur und kritisehe Abkiihlungsgesehwindigkeiten cines Cirrom-
stahles. (Iron Steel Inst. 1916, Mai; J. Soc. Chem. Ind. 33, 603-—604
{1916].) Rohren von 1 Zoll eines Stahls mit 0,639, C, 0,079, Si,
0,17% Mn und 6,159 Cr wurden in cinem kleinen elcktrischen Muffel-
ofen erhitzt und in verschiedener Weise und von verschicdenen
Anfangstemperaturen abgekiihlt. Es wurden die Abkiihlungskurven
aufgenommen und die Brinellhirte der abgekiihlten Stihle crmittelt.
Die Maximalhirte wurde in jedem Falle beitn héehsten Abkiihlungs-
verhiltnis crzielt, die Harte war aber groBer, je hoher die Anfangs-
temperatur war. Je nicdriger die Anfangstemperatur war, um so
schwieriger war es, die Carbiduinwandlung zu unterdriicken, und um
s0 unvollstindiger wurde diese verhindert. Die mikroskopische Prii-
funy zeigte, dall das Auftreten von Selbsthirtern mit der Gegenwart
von groBen Mengen Martensit zusammenhingt, und da8 bei vélliger
Verhiitung der thermalen Umwandlung bei maximaler Harte der
Stahl aus reinem Martensit bestand. Der Binflul der hoheren An-
fangstemperatur auf dic Hartung wird dahin erklirt, daB das Chrom-
carbid CryC, zuerst als CrgC, in Lisung geht und dann allmahlich
b(il gesteigerter Temperatur zu Cry(, dissoziiert wird. Bei dei Ab-
kithlung des Stahls werden diese Molekiile nur langsam wieder zu-
sammentreten; dic Molekularwirkunyg des gelosten Chromearbids ist
(larhcr .gr(‘)B(:r, wenn die Anfangstemperatur und die molckalare
Dissoziation erhoht werden. Ditz. [R 54.]

_ dohn D. Bull, Untersuchungen iiber die magnetischen Gesetze
fiir 8tahl und andere Materialien, (J. Franklin Inst. 181, 459—501
[1916,.) Die Arbeit enthslt cine Besprechung des Widerstandgesetzes
von Kenelly, des. Hysteresisgesetzes von Steinmetz, der
Stroménderung in heterogencn Materialien, der ¥igenschaften des
Silicostahles, ferner Versuche mit Eisen und Kobalt und dic Bestim-
mung der Verluste unter verschiedenon Verhiltnissen. Reziiglich
Einzelheiten vgl. Original. Ditz. [R. 58.)

Chas. W. Burrews. Die Beziehungen zwischen den inechanischen
and magnetischen Elgenschaften des Stahls. (J. Franklin Inst. 181,
563—3565 (1911).) Dic ‘Abhandlung bildet cinen Auszug aus ciner
ausfiihrlichen Mitteilung im Bulletin of the U. S. Burcau of Standards
dber dic gegenscitigen Bezichungen zwischen den mechanischen und
magnctischen Eigenschaften der Stahle. Es wird darauf hingewiesen,
daf cs nach den durchgefiihrten Versuchen moglich scin kénnte, durch
magnstische Versuche einen SchluB auf die Vorbehandlung - eines

Stahles zu ziehen, cinen Stahlblock hinsichtlich anderer Eigenschaften
zu beurteilen und festzustellen, inwiefern gwei Stihle in ihren Eigen-
schaften identisch sind. Durch Bestimmung der magnetischen Ein-
heitliohkeit cines Stahles konnte sich ein Schlu8 auch auf die mecha-
nische Homogenitit zichen lassen. Bevor die magnetischen Charak-
teristika in dieser Richtung von praktischer Wichtigkeit werden
kénnen, miissen aber noch vicle genauc Messungen mit Beriick-
sichtigung der chemischen Zusammensetzung und der Wirmebe-
handlung durchgefiihrt werden. Ditz. [R. 56.]

J. 0. Arpnold. Reziehungen zwisehen der Schoittleistungstihigkeit
der Werkzeugstahle und ihrer Brinell- oder Skleroskophirte. (Iron
Steel Inst., 1916, Mai; J. Soc. Chem. Ind. 85, 604 [1916].) Fir dic
Leistungsfiahigkeit cines Werkzcugsstahles kommt nicht die Bri -
ne}lsche Hirte, sondern fast ausschliclich nur die thermale Be-
standigkeit in Betracht, die fiir Kohlenstoffstidhle unterhalb 300°, fiir
C-W-Cr-V-Stihle dagegen bis etwa 700° bestcht. Dies wurde durch
die vergleichsweise Ermittlung der Leistungsfahigkeit und der Hirte
von W-Cr-, von W-Cr-V- und von gchiirteten Kohlenstoffstihlen
festgestellt. Ditz [R. 59.]

A. Stadeler. Zur Metallurgie des GuBeisens. (Stahl u. Eiscn 36.
935—639, 1034—1039 [1916].) Vf. berichtet aber systematische
Untersuchungen betreffend den EinfluB von Kohlenstoff, Silicium.
Mangan und Phosphor auf dic Eigenschaften des grauen Roheisens.
Dic durch zahlreiche Kurven- und Schiiffbilder veranschaulichten
¥rgebnisse zeigen, daB fiir die mechanisehen Eigenschaften des Gul-
cisens dic Menge und Form des Graphits die ausschlaggebenden
Faktoren sind, wobei auller der chemischen Zusammensetzung
dic Art der Abkiithlung (Durchschiitten) von wesentlichem EinfluBl
ist. Bei GrauguB mit ctwa 1,5%, Si wird durch geringe Mangan-
mengen bis zu 0,39, dic Graphitbildung erhoht; einc wcitere Steige-
rung des Mangangchaltes bis zu 2,59, bleibt ohne Einwirkung.
Phosphorreiches GuBleisen kann, entgegen der bisherigen Auffas-
sung, durch einen Mangangchalt von 19, und dariiber giinstig be-
¢influBt werden, wena dic tbrige Zusammensetzung giinstig gewihle
ist. Biege- und Zugfestigkeit nchmen im allgemeinen mit zunehmen-
dem Graphitgehalt ab, cbenso mit steigendem Gesamtkohlenstoff-
und Siliciumgehalt, da Kohlenstoff- und Siliciumzunahme eine Ver-
griberung der Graphitform bewirken. Die Biege- und Zugfestig-
keit wird durch Mangan bis zu einem bestimmten, in der Niahe von
19/, licgenden Gehalt und ebenso durch geringe Phosphorzusitze
bis zu 0,39, erhoht. Auf die Durchbiegung wirkt hoher Graphit-
gehalt niitzlich, ebenso cin Phosphorgehalt bis zu 0,39,; durch Mn
und Si wird die Durchbicgung verschlechtert. Die spezifische Sehlag-
arbeit zeigt von allen Eigenschaften gegeniiber dem Phosphorgehalt
die groBte Empfindlichkeit. Sie verringert sich sehr schnell mit dem
Phosphorgehalt, bis dieser dic Hohe von etwa 0,69, errcicht hat.
Weitere Erhohung des Phosphorgehaltes hat cin weitcres, allerdings
unerhebliches Sinken der Schlagarbeit zur Folge. Die Bestimmung
dicser Eigenschaft gestattet mithin den Nachweis ciner Uberlegen-
heit des phosphorarmen GuBeisens in mechanischer Beziehung, die
den statischen Festigkeitsbestimmungen entgeht. Die spezifische
Schlagarbeit wird auch durch zunchmenden Si- und Mn-Gehalt un-
ginstig becinfluBt. Dic Hiirte sinkt mit zunchmendem Graphit-
gehalt und steigt mit zunchmendem Mangan- und P’hosphorgehalt.
Da der Graphit von allen Gefiigebestandteilen den weitaus groBten
influfl auf die Materialeigenschaften hat, ist er auch bei der mikro-
skopischen Untersuchung in erster Linic zu beriicksichtigen. Un-
regelmiBigkeiten in dem Ausfall der mechanischen Entersuchungen
lieBen bei der metallographischen Untersuchung Gefilgeuntersehiede
erkennen. Grobe Stiabe mit besonders guten Festigkeitszahlen hatten
cinen groBen Teil ihres Graphitgehaltes in Form von Temperkohle
ausgeschieden. Ditz. [R. 43.]

Russel R, Clarke, Die Beurteilung der richtigen GieBwiirme vou
Mectallen und Legierungen. (Foundry 1916, 571—575; Stabl u. Eisen
36, 10411042 [1916].) VI. crorlert die Bedeutung der richtigen
GieBtemperatur fiir den guten Ausfall des Gusses. In den letzten
Jahren gewinnt die Temperaturbestimmung mit elektrischen oder
optischen Instrumenten stetig wachsende Bedeutung. Doch stehen
ibrer ausgedehnten Verwendung im Betricbe schwerwiegende Hinder-
nissc entgegen. Sic erfordert zuviel Zeit nnd ist infolge Abnutzung
einzelner Teile, besonders des in das Metallbad tauchenden MeS-
korpers zu {euer. Man ist deshalb nach wic vor auf dic Beurtcilung
der GieBwidrme durch unmittelbare sinnfillige Wahrnehmungen an-
gewiesen, zu deren Feststellung und richtiger Wertung groBSe {"bung
und Erfahrung unerlafilich sind. Der Warmegrad eines Mctallbades
liB3t sich erkennen: an Farbe und Glanz der geschmolzenen Masse:
an der Schncelligkeit und Griindlichkeit der Oberflichenoxydation:
durch Abfiihlen der Bewegung cines in das Metall auf den Boden dex
Schmelztiegels gestellten ciscrnen Streicheisens; an der Art und
Mcnge der entweichenden Diampfe; an der Glithfarbe und dem son-
stizen Befinden cines kurze Zeit in das Metallbad eingetauchten
Eisenstabes; dureh Einfiihrung von Versuehsstiben aus Legierungen
mit genau bekanntem Schmelzpunkt; an der Art, wie das Metall an
den Tiegelwidnden haften bleibt; an der Art, wie das Metall von einem
cingetauchten Streicheisen abflieBt oder abtropft: an dem Kliissig-
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keitsgrad des Metullbades. DNas Metall soll bei einer Temperatur
vergoasen werden, die ein gutes Ausfiillen aller Teile der Form und
¢in nachfolgendes sofortiges Erstarren des Metalles gewilhrleistet.
Die GieBtemperatur wird stets von der Art, Gréfle und Form des
Abgusses, von der Art der Form und von der Art des GieBens ab-
hiingen. Es werden die Verhaltnisse bei Kupfer, RotguB, Bronze,
Messing, Bleibronze, Blei-Zinnbronze, Reinaluminium- und Kupfer-
aluminium besprochen. Im allzemeinen kann man mit einer Giel-
temperatur rechnen, die etwa 150 oberhalb des Schmelzpunktes der
Legierung liegt. Ditz. [R. 38.]

F. Wiist und E. Leuenberger. ('ber den Einflu8 der Gliihdauer
aof die Qualitit des Tempergusses. (Ferrum 13, 161—172 (1916].)
Die Untersuchungen der Vff. bezweckten, den EinfluB der Glihdauer
auf die Eigenschaften im Kupolufen und im Olflammofen erschmolze-
nen Tempergusses festzustellen. Das im Kupolofen vad das im Ol-
flammofen crschmolzene Material unterscheiden sich im wesentlichen
nur durch den Schwefelgehalt Durch Schmelzen im Olflammofen
wird die Schwefelaufnahme vermicden, die Olflamme enthilt keinen
oder nur ganz geringe Meungen Schwefel. Der Schwefelgehalt des
erschmolzenen Materials hdngt also hier nur vom Schwefelgehalt des
Einsatzes ab. Nach Besprcchung der Herstellung des Versuchs-
materials und Angabe der chemischen Zusammensetzung des un-
getemperten Materials sowie des Kupnlofen- und Olofengusses werden
die Ergebnisse der Festigkeitspriifung, der Bestimmung der Hérte und
des spezifischen Gewichtes sowie der metallographischen Unter-
suchung mitgeteilt. Die Ergebnisse der Untersuchungen werden von
den Vif., wie folgt, zusammengefaBt: 1. Der im Olflammofen er-
schmolzene Temperguf} ist wegen seines geringen Schwefelgchaltes
dem KupolofenguB}, besonders beziiglich Dchnung, Kontraktion und
Zihigkeit, liberlegen. 2. Mit der Dauer des Temperns nimmt die Zug-
festigkeit anfangs langsam, spiter in stirkerem Mafe ab, wihrend
Dehnung und Kontraktiun entsprechend zunehmen. 3. Mit der Dauer
des Temperns wird die Zihigkeit und die Schlagfestigkeit des Ma-
terials bodeutend erhoht. 4. Die Harte nimmt mit zunehmender

Glithdayer ab. 5. Durch das Tempern sinkt das spezifische Gewicht,

Die Dauer des Glithens ist hierauf nur von geringem EinfluB. Durch
steigenden Siliciumgehalt wird das spezifische Gewicht des getem-
perten Materinls stark heruntergedriickt. Ditz. [R. 40.]

Die nene GieBerei de¢ Westinghouse Eletric and Mfg. Co. in Cleve-
land. (Stah! u. Eisen 36, 1156—1158 [1916).)

M+ Friedrich Boecker, Hohenlimburg i. W. 1. Blankglihofen mit
Yorkammern zum Ein- upd Ansfahren des Gliihgutes, dad. gek., dal
die Vorkammern der Linge des Glihgutes anpaBbar sind, zum
Zwecke der Frsparnis an Fiillgas, — 2. Ausfulirungsform des Blank-
glithofens nach 1, dad. gek., daB fir sich bewegliche Vorkamn:ern
verschiedener Linge mit deni Glithraum wechselbar verbunden wer-
den. — 3. Ausfiihrung-form des Blankgliihofens nach 1 mit orts-
festen Vorkammern, dad. gek , daB lange Vorkammern entsprechend
der Linge des Gliihgutes, z 3. durch Schieber oder Fillkérper, ab-
teilbar oder kurze Vorkammiern, z. B. durch Ansetzen von Teilen,
verlingerbar sind. —

Die Erfindung gestattet, den Ofen fiir die verschiedensten Gliih-
giiter zu verwenden: fir Bandecisenringe, Stangen, Rohre, Wellen,
Kleinzeug der Keramik usw., ohne daB groBe Verluste an Fillgase
cutstehen. Die Kammern kénnen in bekannter Weise an- und ab-
gefahren und gegen die Ofenfliche abgedichtet werden. Der Boden
der Kammern ist bei dieser Bauart von den Hauben unabhingig;
diese sind unten und am Kopf mit einer Dichtung versehen und mit
einem auf Schienen beweglichen Fahrgestell verbunden, an dem sie
z. B. dureh Schrauben gehoben und gesenkt werden kénnen. Beim
Ab- und Anfahren wird die Haube hochgestellt und beim Gebrauche
gesenkt, so daB sic mit Hilfe des Dichtungsmittels auf dem Boden
und durch Andriicken an die Kopfwand des Ofcns an diese dicht an-
schlieBt. Diec Havben kinnen aber anch mit dem Boden verbunden
und mit ihm fahrbar scin. (D. R. P. 296 086. Kl. 18c. Vom 12./3.
1914 ab. Ausgeg. 11./1. 1917.) gg- [R.95.]

Carl Kugel, Braunschweig. Gliihofen, dessen Glibraum an den
Seftenwiinden durch senkrechi{ aufsteigeude Helzgase erhitzt wird,
dad. gek., daBl die Heizgase sich iiber der Decke des Glihraumes zu
cinem in der Lingsrichtung des Ofens hinzichenden Gasstrom ver-
vinigen, der am Ende der oberen Heizfliche in den unter dem Gliih-
raum liegenden Kanal gefiihrt wird. — :

Bei den bekannten Ofen zum Gliihen von Blechen, Drihten u. dgl.
bereitet dic gleichmiBige Beheizung, besond.:rs des unter dem Boden
des Glithraumes liegenden Kanales, Sch iciigkeiten. Die Hitze
in diesem Kanal ist bisweilen so stark, daB maa, um ein Uberhcizen
des Glithraumes und ein Durchbrennen de- Kammerbodens zu ver-
hiiten, gezwungen ist, den Kanal mit eines dic Wirme schlecht lei-
tenden Schicht zu iiberdecken. Mit dieser Isolierung ist natiirlich
ein groBer Wirmeverlust verbunden. GeméB der Erfindung ist man
durch Einregeln der Heizvorrichtungen in den Stand gescizt, den
Seiten und der Decke des Glilhraumes ganz gleichmifBige Wirme
zuzufithren. Wenn die Gase in den unter dem Ofen liegenden Lings-
kanal kommen, haben sie bereits so viel Wirme ubgegeben, daf eine
besondere Isolicrung des Glithrawmes nach dem Heizkanal bin iber-

fliissig ist. Die aus dem Heizkanal abziehenden Heizgase kann marr
dann noch weiter zur Heizung von Vorwidrmern und Vorkithlern
u. dgl. benutzen, wobei man diese zweckmiiligerweise so gestaltet,
daB die Gase denselben Weg nehmen wie in dem eigentlichen Glih-
ofen. (D. R. P. 296 102. Kl 18¢c. Vom 12./3. 1914 ab. Ausgeg. 11./1.
1917.) gg. [R. 94.]
Deutsehe Oxhydric A.-G., Diisseldorf-Eller. Fiihrungsvorrichtung
fiilr Sehueld- und Sebwelfbrenner, bei der der Brenmner von einem
gelenkigen, um elne feste Aehse schwingenden Parallelogramm ge-
fithrt wird, dad. gek., daB die Lenker des Parallelogramms als Gegen-
gewichte ausgebildete Verlingerungen besitzen. — ]
Infolgedesscn ist der den Apparat bedienende Arbeiter imstande,
mit groBer Leichtigkeit jeder beliebigen Zeichnung auf beliebig ge-
stalteten Flichen zu folgen. Zeichnung bei Patentschrift. (D. R. P.
295 951. KI. 484. Vom 18./9. 1913 sb. -Ausgeg. 29./12. 1916. Priori-
tat [ Belgien] vom 20./6. 1913.) ha. [R. 102]

H. Baclesse. X-Strahlen im Dienste der Materialpriifung. (Stahl
u. Eisen 36, 840—830 [1916}.)

W. Guertler. Das Atzmittel des Metallographen. (Int. Z. Mctullogr.
8, 228—249 [1916}.)

W. Guertler, Bericht iiber neuere
(Int. Z. Metallogr. 9, 38—61 [1916).)

J. Czoehralski,” Das Recken als technologiseher Formgebungs- und
YeredelungsprozeB bel Metallen, (Z. f. Dampfk. Betr. 39, 353356,
370—371 {1916].)

1. Czochralski. Die Metallographie des ZInns und die Theorle der
Formiinderung bildsamer Metaile. (Mctall u. Erz 13 [N. F. 4], 381
bis 393 [1916].) Die vom V{. mitgeteilten Untersuchungen an Zinn,
die vielen AufschluB iiber das Verhalten der Metalle bei ihrer Um-
bildung, Rekrystallisation u. dgl. geben, wurden erst méglich durch
die BloBlegung des wahren Gefiiges dieses Metalles. Vi. beschreibt
zunichst die Hauptmerkmale des natiirlich krystallisierten Metalles
(ungerecktes GuBmetall), hierauf das dekrystallisierte Metall (durch
Kaltrecken verlagertes Metall) sowie schliellich das rekrystallisierte
Metall (gerecktes und durch Glithen zuriickkrystallisiertes Metall)
und die Rekrystallisationsvorgiinge. Beziiglich Einzelhciten wvgl.
Original, Ditz. [R. 55.]

Quennessen, de Belmont, Legendre et Cie. Legierung von Platin
und Tantal. (Franz. Pat. 477 270 [1914]; J. Soc. Chem. Ind. 35, 607
[1916].) Der Patcntanspruch betrifft Platin-Tantallegierungen (mit
0,5—209¢, Ta), welche in hohem Grade die Eigenschaften von Platin-
jridium besitzen; {iir die Erzielung der gleichen Widerstandsfihigkeit
und Hirte verhalten sich die in den Legierungen enthaltenen Mengen:
von Tautal und Iridium wie 1 : 5. Ditz. [R. 46.]

A. Kung. Das Schoopsche Metallspritzveriahren. (Umschau 26,
1027—1034 [1916].)

P. Mart:ll. N:o:r: Rostschatzmitt:l, (Prometheus 28, €8—71
[19167.)

Kounstitutiousforse hungen.

IL. 5. Brenn- und Leuchtstoffe; Heizung und
Kiihlung; Beleuchtung.

Karf Bondy. Die maschinelle Kohiengewinnung im nordwest-
bohmischen Kohlenrevier. (Montan. Rundschau B, 665—667 [1916).)

W. Peinert. Einlge Betrachtungen iiber das Versteinerungs-
(Zewmentier-)Verfaliren, besonders @iber seine Anwendungsmiglich-
keiten in jingeren, tonigsandigen Sehichten. (Lraunkohle 15, 323
bis 325, 331—333 [1916].)

Rheiniseh- Westfilische Tief- u. Betonbau-Unternehmung Hcinrleh
Butzer, Dorimund. 1. Wetterkanal fiir Bergwerksanlagen, dad. gek.,

daB in dem die Schachtmiindung mit den seitwirts liegencen Venti-
latoren verbindenden Kanal an den Stellen, wo sich erfahrungs-
gemiB ponst Briiche zeigen, Dehnungsfugen f eingesehaltet sind,
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die eine freie Beweglichkeit im Sinne eincr Drehung und einer Langs-
verschiebung gestatten, wihrend gleichzeitig dureh muffenartiges
Ubergreifen g des einen Kanalendes iiber das andere auch bei dieser
Bewegung die erforderliche Dichtheit — zweckmiBig unter Ausglefen
der Trennfuge durch ein nachgiebiges Material wie Asphalt o. dgl. —
gewilhrleistet wird. -— 2. Wetterkanal nach 1, dad. gek., daB dic
Muffe an der Trennungsstelle nur hufeisenférmig ausgebildet ist,
um an der oberen frei liegenden Trennfuge den EinfluB der Gelinde-
bewegungen beobachten und erforderlichenfalls chne Betriebsunter-
brechuny hier ausbessernd eingreifen zu kénpen. —

Um eine Nachpriifung der Innenwandungen des Kanals und
etwaige grofere Ausbesserungen zu ermdglichen, ist auBerdem ein
Eiosteigeschacht k& vorgesehen. (D. R. P. 293 177, Kl. 5d. Vom
21./5. 1916 ab. Ausgeg. 18./12. 1916.) rf. [R. 4037.]

Ferdinand Schiiler, Gladbeck. 1. Entleervorrichtung an Beschiek-
wagen fiir Koksiéfen und verwandte Anlagen, gekennzeichnet durch
folgende Merkmualc: Dic Beschickbehiilter (d) sind so im Gleichge-
wicht aufgehingt, daB sie leicht zur Pendelung gebracht werden
konnen, wobei dic Begrenzung der Pendclung durech Anschlige (g)
einc Zusatzerschiitterung der Massen ergibt und so mit dem Pendeln
gleichzeitiz Massenerschiitterung und Wechsel des Einfallwinkels
herbeigefiihrt werden. — 2. Entleervorrichtung nach 1, dad. gek., daB
unterhalb des Beschickbchilters (d) ein an sich zur Gutfiihrung be-
kanntes Trichterstiick (h) angeordnet ist, das einmal die durch das
Pendeln verursachte Streuung verhindert, anders als Fiihrung fiir
den BehilterabschluB dient. —

Die Zerchnung links zeigt im Querachnitt die neue Einrichtung
wit punkticrt angedeuteter Pendclstellung; die Zeichnung rechts
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gibt in Stirnansicht die Anordnung an einem {iblichen Beschickwagen
wieder. Bei der Beschickung eines Kol sofens ist iiber dem Ofen a
in iiblicher Weise der Wagen b auf den G :leisen ¢ verfahrbar. Der
Beschickwagcn b ist in einzelne Behiilter d entsprechend der Anzahl
der zu bescniekenden Offnungen unterteilt, die wieder simtlich um
Achsen e drehbar im Gleichgewicht gelagert sind. An den Achsen e
groifen Hebel f an, die von Hand oder mittels Kraftbetriebs geschwun-
gen werden und damit die Behilter d zum Pendeln bringen. Be-
merkenswert ist, daB nach der Erfindung die Entleerung nur kurze
Zeit beansprueht, und daB nur geringe Kriftc zur Anwendung ge-
langen missen. (D. K. P. 295 882. Kl 10a. Vom 25./7. 1915 ab.
Ausge ¢. 23./12. 1916.) g9- [R. 4.]
Alfred Stober. Die ¥Verwendung von gestiicktem Koks zur Dampi-
erzeugung. (Versuchsfcuerung im Kratiwerk Fssen des
Rhein.-Westf. Elektrizititswerkes Essen.) (Siahl uv. Eisen 36,
820—825 [1916¢].) Die Moglichkeit. grolstiickigen Kohks lis zu
90 mm Stiickgrofle vorteilhaft auf feststehenden Rosten zu vericuern,
ist durch viclseitige Versuche lingst festgestellt. Schwicriger ge-
atalten sich die Verhiltnisse bei Anlagen mit mechanischen Feue-
rungen, tesonders mit Wander- und Kettenrosten. Aber auch auf
diesen Rosten ist cine wirtschaftliche Verbrennung von groBstiickigem
Koks Lei geeigneter Abiinderung der Feuerungsanlage (Vorfeuerung
in Verbindung mit einer Stauvorrichtung) sehr wolil moglich; frei-
lich kann der Koks nur dann in Wetttewerb mit der Steinkohle
treten, wenn er zu angemessenen Preisen an die Verbraucher ab-
gegeben wird. Die Preise der keiden Heizstoffe miissen im Ver-
héltnis ihrer Verdampfungsziffern zueinander stehen. — Die ge-
machten Erfahrungen bezichen sich auf Beobaechtungen an einem
Schriagrohrkammerkessel #lterer Bauart; indes diirfte das An-
bringen der Atinderungen auch btei Steilrohrkesseln kaum auf
groBere Schwierigkeiten stoen als tei Kammerkesseln. Jedenfalls
scheint die Kintihrung der Koksfeuerung im Groflen gesichert.
R—I. [R.'4016.)

Hans Hermann Dietriech. Uber die Verladung und Beférderung
ven Hiittenkoks mit mechanischen Firdermitteln. (Stahl u. Eisen 36,
1053—1059, 1084—1091 [1916].) =M

Prade. Zar Frage der Koksfeuerung, (Z. f. Dampfk, Betr. 39,
377379 [1916].)

Br. Lepsien, Dle Verfenernng von Koks und Koksgrns. (Z. f.
Dampfk. Betr. 39, 337—339 [1916].)

W. Oecllerlch. Die Verheizung von Braunkohlenbriketts in Zentrai-
kelzunzen. (Feuerungstechnik 5, 34—36 [1916].)

Rud. Schroder. Verwendung des Neuengammer Erdgases fir
Messelhelzzweeke im Hauptpumpwerke Rothenburgsort der Ham-
burger Wasserwerke. (J. f. Gasbel. 59, 609—614 [1916).)

P. Martell. Die Dampfkesselschiiden. (Prometheus 28, 106—107
{1916).)

Daude. Kesselstelnverhiitungsmittel, Zusammenstellung und
Besprechung der wichtigsten Erfindungen auf diesem Gebiete.
(D. Zuckerind. 41, 883—885 [1916].)

Wilbelm Gentsch. Dle Verwertung der Abwiirme von Brennkmt}-
maschinen fiir Kraftzwecke. (Z. Ver. d. Ing. 60, 882—986, 1006 bis
1010, 1021—1024 [1916].) } R R

Wilhelm Gentsch. Die Abwiirme der Brennkraftmaschinen in der
Wirmewirtsehaft, (Verh. Ver. Beford. d. GewerbefleiB. 95, 463—501

[1916].) p
E. Rass:'r. Rauchsehdad:n dureh Ranehgitts und diren forstlich
Bed utang. (Prometheus 28, 90—92 [1916]).) . §

A. Do®h. Elnrichtung zor Untersuchung von Verbrennnngsgas:n,
(Feuerungstechnik 5, 53—57, 67—71 [19186].) .

Prifung von Brennstoffen. (Z. f. Dampfk. Betr. 39, 341—343
[1916].)

Robers Berthold, Hamburg. I. Feueranziinder mit elnem porisen,
Brennstof{ sufsaugeuden Karper, dad. gek., daB mit dem pordsen
Keérper (¢) cine Ziindvorrichtung beweglich ¢o verbun-
den ist, daB sic den Korper entflammen und nach der _ 029/
Entflimmung aus dem Bereich desselben gebracht . 1
werden kann. — 2. Ausfithrungsform des Feuer- ¢
anziinders nach 1, dad. gek., daB an der den porésen
Kérper (c) tragenden Stange (b) eine pyrophore Ziind-
vorrichtung mit Reibridchen (f) und Dochtbrenner (g)
verschiebbar angeordnet ist, und daB das Reibriidchen
mit der Stange in Berithrung steht oder gebracht | °;
werden kann, derart, daB bei der Bewegung der ~ "
Ziindvorrichtung gegen den Korper (¢) hin das | ;
Reibridchen gedrcht und der Brenner angeziindet
wird. —

Wenn die Ziindvorrichtung gegen den Korper ¢
hin schnell auf der Stange b bei gegen letztere an-
liegenden Recibridehen f bewegt wird, wird letateres i
gedreht, und der Docht des Brenners g entflammt. ¢7.-
Dicse Bewegung der Ziindvorrichtung wird durch Auf- |- . f&
treffen des Reibradchens gegen die Stiitzplatte d be- v @'+
grenzt; alsdann beriihrt dic Flamme den mit Brenn-
stoff getrinkten Korper ¢ und cntziindet diesen. Bei
der Zuriickbewegung der Ziindvorrichtung kann infolge
der losen Anordnung der Ziindvorrichtung das Reib-
riidchen auBer Beriilhrung mit der Stange b kommen,
80 daB cine Funkenerzeugung vermieden wird. (D. R.
P. 295928. Kl 10b. Vom 19./4. 1916 ab. Ausgeg.
28./12. 1916.) gg. [R. 1)

Bernhard Benedix, Hamburg. VYerwendung von Gemischen leicht
fliicbtiger Betriebsmittel fiir Explosionsmotoren, wie Fenzin, Eenzol,
Benzclspiritus, nit leicht fliichtigen Athern, insbescndere Diithyl-
dther, die in dem Gen ische in Mengen ven nicht unter 5% enthalten
sind. —

Es wurde z. B. gefunden, daB ein Gemisch von Benzin und 5- bis
109%;igem Athylither cin auBlerordentlich kriftiges Petriebsn ittel
ist, uessen Dan pfe vit Luft gemischt auBerordentlich sturke Ener-
giecnifaltung ¢ cben. Es wird also bei einem derartigen Gen.isch cine
nicl.t vnwesontl.ehe Ereparnis des unter Umrstanden schwer zu be-
schaffindon Keklenwasscrstc ffes und pleichzeitig daniit eine Ver-
besscring Cieses Tetricbsn ittels herbeigefihrt. (D. R. P. 296 193.
KL 23b. Vo 19/1. 1915 ab. Ausgeg. 17/1. 1917.)  #f. [R. 110.]

W. Berfelsmann. Die gasfirmigen Brennstoffe in dea Jahren 1912
his 1913.. (Chen .-Zig. 40, 1057—1060, 1070—1072, 1G82—1085,
1095 1€96 [1916).)

Gwosdz. Neuerungen auf dem Gebicte der Wassergaserzeugung.
(Fcuervngsteehnik 5, 41—44 [1916].)

Fritz Hoffmann. Zur kiinftigen Entwicklung des Generator-
betriebes. (Fcuervngstechnik 3, 3—8 [1916].) Der Koksgenerator
wird sich vcraussichtlich in Zukunft nur dort halten kénnen, wo kein
hoher Heizwert des Gases verlangt wird, cder wo die Eigenwirn:e
des Gencratorgases moglichst avsgenutzt werden kann, ferner bei
beson?crs billigem Kckspreise. Iin iibrigen wird ecine Eein.ischung
von Koks zvr Rchkchle zuweilen vorteilhaft sein. Nach Ansicht des
Vi. wird das n it crheblichem Wasserdampfzusatz unter Gewinnung
der Nebenprodukte in Zentralanlagen hergestellte trcckne und kalte
wasser- tcfthaltige Gas das Generatorgas der Zukunft sein, und zwar
besonders deshalb, weil dabei die Moplichkeit ciner anndhernd vcll-
stindigen Auenutzung des Stickstcffs der Kohle besteht. Die
Kessclheizung n iiBte dann mittels flammenloser Oberflichenver-
brennung criclcen. R—1. [R. 4025.]

W. Bertelsmann. Uber dle Helzung der Caserzeugungsdfcn.
(Feuerung stechnik 5, 1—3 [1916].) Vi. bespricht die Mittel zur le-
hebung von Stérungen beim Petricbe von Generatoréfen, die das zur
Heizung der Gaserzcugungsdfen erforderliche Heizgas liefern. Solche
Storungen treten bescnders dann ein, wenn der Koks infolge der Ande-
rung der Kchlensorte kleinstiickiger als gewshnlich wird. Die Rege-
lung der Verbrennung im Ofen erfolgt auf Grund von Rauchgas-
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angewandte Chemte,

analysen und durch das Auge. Die Rauchgase sollen mindestens 189
CO, aufweisen. Kin bldulicher Schein iiber der Ofenatmosphire
deutet auf das Vorhandensein von CO hin. R—L [R. 4029.]

H. Wagner, Nebenprodukte der Kohlengaserzeugung und lhre
Verwendung. (J. Franklin Inst. 181, 505524 [1916].) Schilderung
der Gewinnung von Koks, Retortengraphit, Teer, Naphthalin, Cyan,
Ammoniak und Ammoniaksalzen und von Benzol und eingehende
Behandlung des Kohlenteers und der Benzolprodukte in ihrer An-
wendung auf verschiedene Industriezweige. rn. [R. 3923.]

Eugen Hannemann, Graz. 1. Vorriehtung zur Ausscheldung von
Teer und anderen Kondensatlonsprodukten sus Gasen dureh StoS-
wirkupg unter Benutzung von feststehenden, als Scheldewinde eines
Ranmes ausgebildeten StoBelementen, dad. gek., daB dic Durchgangs-
dffnungen der StoBelemente von Hand aus abdeckbar oder regelbar
cingerichtet sind, so dafl wihrend des Betriebes durch Abdecken einer
groBeren oder geringeren Anzahl von Offnungen bzw. durch Verengen
oder Erweitern der Offnungen der Druck oder der Druckverlust nach
Beduwrf vergrofiert oder verkleinert und somit die StoBkraft des Gases
belicbig gedndert werden kann. — 2. Vorrichtung nach 1. dad. gek.,
daf vor den Stolleleinenten durchbrochene Schicber (8, 9) angeordnet
sind, durch deren Verstellung die Durchgangséffnungen (7) in groBerer
oder geringerer Anzahl mehr oder weniger abgedeckt werden kénnen.
— 3. Vorrichtung nach 2, dad. gek.. daB der Regulierschicber rost-
artigr ausgebildet ist, wobei die Kanten der Roststibe (9) schriig ver-
laufen, so dall bei Bewegung des Schicbers die Durchgangsioffnungen
allmihlich auf- und abgedeckt werden. — 4. Vorrichtung nach 3,
dad. gek., dal die Kanten der Roststdabe (9) geschirft sind, zum
Zwecke, bei der Bewegung des Schiebers eine oberflichliche Reini-
gung der Elemente wihrend des Betriebes erzielen zu konnen. —

-
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5. Vorrichtung nach 2, dad. gek., daB die als Scheidewinde aus-
gebildeten Stoflelemente (5. 6) und dic mit ihnen verbundenen Regu-
lierschieber (10) in Fiihrungen (15) dex Gehiduses (2) gefithrt und
1hit dem das Goehduse abschlieBenden Deckel (1) verhunden sind, so
daB sic mit letzterem aus dem Gehiduse herausgezogen und in dieses
cingefithrt werden kOnnen. -— 6. Vorrichtung nach 5, dad. gek.,
daB die die StoBelemente bildenden durchbrochenen Platten (5. 6)
an ihren Lingskanten durch Blechrinnenleisten (12) eingefaBt und
mit diesen verbunden sind. wobei die aufgebogenen Riander der einen
Seite als Fiithrung fiir den Regulicrsehieber (10) dienen. — 7. Vor-
richtung nach 2, dad. gek., daB die Reguliersehieber (10) der vertikal
angeordneten Elemente (5, 6) mittels mit GGewinde verschener Stangen
(19) aus dem Deckel (1) bzw. cinem an dem Dceckel angebraehten
Haltebiigel (18) hervorragen und durch aufgeschraubte Muttern (20)
nufgehingt sind, so daB die Schieber dureh Drehen der Muttern in
der cincn oder anderen Richtung gehoben oder gesenkt werden
konnen. — 8. Vorriehtung nach 1, dad. gek.. dal} die die Stollele-
menle bildenden durchbrochenen Platten (3, 6) so geformt sind, daB
an der dem Gasstrome zugewendeten Seite Mulden von eckigem
oder rundem Querschnitt gebildet werden, deren Grund zweckmiBig
nicht gelocht ist, zum Zweceke, durch den in den Mulden der Platten
erzeugten Wirbel die Abscheidung des Tecres zu  begiinstigen
-— 9. Vorrichtung nach 1 baw. 8, dud. gek., daB die StoBclemente
‘aus einer Anzahl zickzackforinig ncbencinander angeordneter La-
mellen (23) bestehen, von denen je zwei durch Scharnicre (22) ver-
bunden sind, wobei dic benachbarten Lamcllen zweier Lamellen-
paarc zwischen sich einen Schlitz (7’) frei lussen, vor dem eine dritte,
als Prallorgan dienende Lamelle (24) gelagert ist, wobei simtliche
Lamellen durch eine mit abwechselnd Rechts- und Linksgewinde
vorsehene Schraubenspindel (25) gekuppelt sind, so daB durch Drehen
-der Spindel in der einen oder anderen Richtung die Schlitze verengt
oder erwcitert werden kénnen, —

Die Praxis hat gezeigt, daB eine zeitweilige Regelung von Hand
aus vollstindig geniigt, um den Druck oder Druckverlust und damit.
dic gusachcidende Wirkung auf der gewiinschten und fiir den regel-
rechten Betrieb notigen Hohe zu erhalten. (D. R. P, 296 065. K. 26d.
Vom 9./3. 1915 ab. Ausgeg. 9./1. 1917. Prioritit [(Jsterreich] vom
10./3. 1914.) rf. [R.25.]

Ernst Terres. Studien liber die Bindung des Stickstoffs in der
Kohle und im Koks. (J. f. Gasbel. 59, 519—521 [1916].) Von dem
Stickstoff der Steinkohle verbleiben bei der Entgasung etya 40 bis
669, im Koks, wiahrend 10149, als Ammoniak gewonnen werden,
und der Rest als elementarer Stickstoff und Cvan entweicht oder
in den Teer iibergeht. Bei langsamer Destillation werden sogar bis
zu 35% des Gesamtstickstoffs als Ammoniank erhalten, und es ist
deshalb sehr wahrscheinlich, daB der gesamte nustretende Stickstoff
als Ammoniak abgespalten wird. Vf. hat nun untersucht, welche
Stickstoffgruppen und Stickstoffverbindungen iiberhaupt befihigt
sind, bei der trockenen Destillation Ammoniak zu geben. und zu
diesem Zwecke dic nachstehenden Verbindungen der pyrogenen
Zersetzung unterworfen: Glykokoll, Asparagin, EiweiB, tierischer
Leim, Pyridin, Azobenzol, Hydrazobenzol, Acetonitril, Phenyliso-
cyanat und Nitrobenzol. Es zeigte sich, dal nur Amido- und sub-
stituierte Amidogruppen befdhigt sind, Ammoniak abzuspalten.
Daraus ist der SchluB zu ziehen, dal3 die stickstoffhaltige Substanz
der Kaohle ciweiBartigen Charakter haben muBl. — Im Koks ist der
Stickstoff, wie Rauund Christie gezeigt haben, wahrscheinlich
in Form von Kohlenstoffnitriden enthalten. Diese Annahme findet
cine Stiitze durch die Versuchsergebnisse von Sachs, der durch
Vergasung von Koks mit Luft und Wasserdampf 899 des Gesamt-
koksstickstoffs als Ammoniak erhielt. K- [R. 4014.]

Josef Dollinger. Die Gewinnung der Benzolkohlenwasserstoffe
aus Steinkoblengas und die neue Leichtdlanlage des Guswerks Wien-
Simmering. (Osterr. Chem.-Ztg. 19, 173—177 [1916].) Der Grund-
gedanke der Benzolauswaschung aus den Steinkohlengasen beruht
darauf. daBl man die in letzteren in Dampfforn enthaltenen Kohlen-
wasserstoffe in groBen Hordenwaschern mittels cines schweren, im
wesentlichen zwischen 200 und 300° siedenden Teerdls herauswiischt,
das angercicherte 01 in Kolonnenapparaten der Destillation mit
direktern Dumpf unterwirft und das abgetriebene 01 von neuem in
die Wiischer fiihrt, Das erhaltene Leichtdl, das sich aus Benzol,
Toluol, Xylol, Solventnaphtha und etwas Naphthalin zusammen-
sctzt, wird dann durch fraktionierte Destillation in die einzelnen
Rohfraktionen zerlegt, die durch Waschen mit Schwefelsiure, Lauge
und Wasser und abermalige Destillation innerhalb engster Sicde-
punktsgrenzen in die Reinprodukte verwandelt werden. Bei der
Leichtilanlage des Gaswerks Wien-Simmerring, das fiir eine groBte
Tugesleistung von 500 00U ebin Gas gebaut ist, sind 5 Wiischer vor-
gesehen. Wegen der groBen Feuergefihrlichkeit des Leichtols ist um
dessen Behiltergrube cine Wasserringleitung angeordnet, an die in
gleichen Abstinden 10 Schaumloschapparate, ,,Bauart Stanko*,
angeschlossen sind. R—L [R. 4027}

E. L. Kundall Bestimmung von Preubischblau In gebrauchter
Gasreinigungsmasse. (J. of Gaslight 133, 581 [1916]; J. Soc. Chem.
Ind. 35, 421 [1916].) LaBt man Titanochlorid langsam zu einer ver-
diinnten Losung von Alkaliferricyanid laufen, so tritt nach beendeter
Reduktion eine erst hellgriine, dann tiefgriine Farbung ein, die all-
miihlich in ein rotliches Braun ibergeht. Bei Gegenwart von viel
itherschiissigem Rhodanat verlduft dic Reaktion quantitativ. Zur
Analyse stellt man eine 19;ige Titanochloridlosung her und stellt
sic gegens Ferroammonsulfat oder Ferrocyanid cin.  Das Material
behandelt man nach Entfernung des freien Schwefels dureh Sehwe-
felkohlenstoff mit Natronlauge und ctwas Ferrosulfat (um etwa vor-
handenes Cyanid in Ferroeyanid - iberzufiihren), filtricrt, schiittelt
das Filtrat (zur Entfernung der Sulfide) mit Bleicarbonat, neutrali-
giert die Losung, verdinnt auf ein bestimmtes Volhimen, nimmt cinen
aliquoten Teil heraus, oxydiert mit Permanganatlisung und titriert
nuch Zusatz von Natriumthodanat mit Titanlosung. Die Einwage
soll so bemessen sein, dall man eine Losung bekommt, die etwa 0,6 g
Kalivnmferricyanid Lzw. 2 g Natriumferricyanid im Liter enthélt.
Der zur Titration entnommene Teil der Lisung soll wenigstens 0,1 g
Ferricyanid enthalten. : Wr. [R. 4003.]

Puchala. Einflul der Metallbeschlugnahme auf die Herstellung
von Gasmessern. (J. f. Gasbel. 59, 585-—388 [1916].)

Charles Schaer, Langenthal, Schwelz. Absorptionskiltemaschine,
bei der die Abschliebungemn der versehiedenen Leitungen In einem
gemeinsamen Gehiiuse vereinigt sind und von einer gemeinsamen,
aus dem Gehiuse herausragenden Splndel betiitigt werden, dad. gek.,
dab zwecks Vermeidung des Ausstromens schidlicher Gase die Reihen-
folge der hintereinander angeordneten AbschlieBungen derart ‘ge-
wihlt ist, daB dus Betricbskiihlwasser, als Sperrfliissigkeit dienend,
die AbschlieBungen nach auBlen abschlieBt. —

4 stellt einen Kondensator, B eincn Verdampfer, C cinen Apparat.
der gleichzeitig als Kocher und Absorber dient, und D eine Gruppe
von AbschlieBungen dar. Ferner bezeichnen a und & Kiihiwasser-
leitungen fiir Absorber und Kondensator, ¢ und d Ammoniakleitun-
gen; e ist eine Gasleitung fiir dic Heizung des Austreibers. Die in
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der Zeichnung dargestellte Anordnung der AbschlieBungen ist so ge-
wroffen, daB simtliche AbschlieBungen in ein gemeinsames Gehiduse
eingebaut sind vnd durch eine gemeinsame Spindel mittels Schalt-
hebels betitigt werden. Die duBeren AbschlieBungen werden fiir ein
indifferentes Medium (das Betriebskiihlwasser) verwendet. Der Aus-

J

sritt von iibelriechenden Gasen aus den anderen AbschlieBungen
direkt ins Freie ist also nicht moglich, vielmehr konnen Gase nur in
das dic EndabschlieBungen durchflieBende, als Sperrfliissigkeit die-
nende Betriebskiithlwasser gelangen, von dem sie mitabgefiihrt werden.
(D. R. P. 296 069. KL 17a. Vom 25./11. 1915 ab. Ausgeg. 10./1.
1817.) ha. [R. 24.]

Friizx Uhde, Breslau. Kaminkiibler, bei dem das von den Horden
herabrieselnde gekiihlte Wasser durch rostartig angeordnete Schalen
aufgefangen wird, dad. gek., daB die Auffangschalen treppenrostartig
einander untergreifend angeordnet
und mit Ableitungen versehen
sind, die das aufgefangene Wanser
unter Vermeidung. von Wasser-
schleierbildung einem an helie-
biger Stelle angeordneten Sammel-
behilter zufiihren. —

Gegenstand der Erfindung ist
cine derartige Ausbildung und An-
ordnung der Auffangschalen, da3
ohne Anwendung geschlossener
Luftzufiihrungsschiachte die Kiihl-

vordringen kann, ohne mit herab.
fallenden Wassermengen in Beriih-
rung zu kommen, und ohne sich bil-
dende Wasserschleier durchbrechen
zu miissen. Die Luft wird von unten
zugefiithrt, so daB sie an beiden
Seiten jeder Schale vorbeistromen kann und sich nicht auf lingere
Strecken parallel der Wasseroberfliche in den Auffangschalen zu
bewegen braucht. (D. R. . 295 922. Kl 17e. Vom 13./7. 1913 ab.
Ausgeg. 28./12. 1916.) ka. [R. 14.]

Erost Jung, Oberhausen, Rhid. Vorrichtung zur Erhdhung der
Lelstungsfibigkeit von Kiblwerken nach Pat. 283 012, dad. gek.,
daB dic die einzelnen Abteilungen (e) der Wasserverteilungskiisten (c)
absperrenden Schieber (i) selbsttitig durch den der jeweiligen auf das
Kiihlwerk geschickten
Wassermenge entspre-
chenden Wasserapiegel
cingestellt werden. —
2. Vorr. nach 1 dad,,
gek., daB mittels den
Schiebern (i) vorgebau.
ter Anschlige (z) von
verschiedener Hohe das
SchlieBen und Offnen
der einzelnen Abteilun-
gen (e) des Waaser-
kastens (c)nacheinander,
in von dem Fallen und

nach Pat. 293 012 kann
cs als Mangel empfunden
werden, daB das richtige
Einstellen der die Hohe
des Wasserspiegels in den einzelnen Abteilungen e der Wasser'vertei-
lungskésten ¢ regelnden Schicber ¢ immer von demn guten Willen und
der Intelligenz des das Kiithlwerk bedienenden Mannes abhingig ist.
Vorliegender Erfindungsgegenstand beseitigt dicsen Ubelstand. (D.
R. P. 295884. Kl 17¢. Vom 1./7. 1914 ab. Ausgeg. 23./12. 1916.
Zus. zu 293 012; Angew. Chem. 29, II, 383 [1918]) ka. [R. 13}

C Steigen des Wasserspie-
i ; gels abhingigen Zeitab-
: ! I sehnitten, erfolgt. —

‘el 1y Bei der Vorrichtung
o i

3
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luft bis in das Innere des Kiihlers

Firma C. Conradty, Niirnberg. Effektbogenlsmpe, dad. gek.,
daB der bekannten, mit einem Chemikaliengemisch an der Aulen-
seite versehenen Kohle (bei Gleichstrom die

positive) eine mit Schlitzdochten und Liings- f 4
kanal versehene Kohlen¢lektrode gegeniiber- ‘

stebt. —

Die zwischen den Dochten verbleibenden Blgatnnt
schmalen Kohlenstege gestatten ein ungehin-
dertes ruhiges Uberspringen des Lichtbogens, wiihrend der Lings-
kanal die storende Spitzenbildung vermeidet, die sonst den un-
angenehmen Lichtfarbenwechsel herbeifiihrt. (D. R. P. 295 673.
Kl. 21f. Vom 30./9. 1914 ab. Ausgeg. 16./12. 1916.) ka. [R. 4047.]

Firma C. Conradty, Niirnberg. Verf. zur Herstellung eines sicheren
Kontaktes bei Bogenlichtelektroden mit einem elngefiibrien metalli-
schen Lelter, dad. gek., dafl der Dochtstab erst in ein geschlitztes
Metallrohr eingefiihrt und dann unter Kraftanwendung in den Kohlen-
mantel eingeschoben wird. —

Das geschlitzte Rohrchen federt gewissermaBen und legt sich
dadurch’ absolut gleichmiBig an die Kohlenwandung an. Anch das
Dochtstibchen, das genau der Stirke der Bohrung entsprechen kann,
legt sich vollkommen gleichmiBig an die Wandung des Metallrohr-
chens. Bei Anwendung einer verhiltnismiBig bedeutenden Kraft,
unterstiitzt durch die Glitte der Kohlenwandung und des Metalles,
erzielt man einen absolut durch dic ganze Linge der Kohle gleich-
méBig innigen Kontakt. Da der Doocht wie eingegossen sitzt, ist

‘natiirlich dle Verwendung eincs Bindemittels unnotig. (D. R. P.

295 358. KI. 21f. Vom 2./5. 1915 ab. Ausgeg. 23./1. 1817.)
rf. [R.226.]
Jultus Pintsech A.-G., Berlin. Verf. zar Herst. von Metallkérpern
nach Pat. 291 994, bei welchem dic Metallkorper aus einem einzigen
Krystall bestehen, dad. gek., daB ihre Formngebung durch die be-
kannten Zich-, Walz- oder Haimmerverfahren in der Weise geschieht,
daB eine Anderung ihrer inneren Struktur nicht ecintritt. —

- Solche Drihte, die aus einem ihren Gesamtquerschnitt ausfiillen-
den Krystall von groBer Lingenabmessung bestehen, kann nian
entgegen der Erwartung sehr leicht sogar in der Kilte durch eine
Diise hindurchzichen. Hierbei tritt lediglich eine Deformation des
Krystalles in der Weise ein, daB er sich gewisscrimaBen in die Linge
streckt, ohne daB das innere Gefiige eine Verinderung erleidet,
Es ist natiirlich zweckméBig, bei dieser inechanischen Behandlung
durch Zichen, Walzen o. dgl. einige Vorsicht walten zu lassen, um
dem Krystall geniigend Zeit und Gelegenheit zu geben, diesen
Streckungsvorgang leicht zu ertragen. Diese Feststellung ist, wie
ohne weiteres ersichtlich, fiir die Technik der Glihfadenherstellung
von der weitesttragenden Bedeutunyg, insofern, als man hierdurch
indie Lage gesctzt ist, dic nach dem Hauptpatent hergestellten Drihte
im weiteren Verlaufe auf jeden gewiinschten kleineren Querschnitt
zu verjingen. Bekanntlich haben Glihkérper, welche man nach dem
gebriuchlichen PreBverfahren herstellt, infolge von Ausschleifungen
der PreBdiise und durch gelegentliche Ungleichn éBigkeit der Pre8-
masse keineswegs inihrer ganzen Linge gleichmiBige Stirke ; vielmehr
gibt es bei ihnen, insbesondere wenn man gréere Lingen in Betracht
zieht, sehwiichere und stirkere Stellen. Durch das beschriebene Verf.
ist dic Moglichkeit gegeben, derartige UngleichmiBigkeiten, welche
bei der Verwendung solcher Gliihkorper fiir elektrische Glithlampen
sich iliberaus ungiinatig bemerkbar machen, durch einfaches Nach-
ziehen oder dhnliche mechanische Vorginge auszugleichen. (D. R. P.
296 1591. Kl 21f. Vom 20./1. 1814 ab. Ausgeg. 17./1. 1917. Zus. zu
291 994; Angew. Chom. 29, 11, 282 [1916}.) rf. [H. R. 107.}

N —

M. 8. Kautschuk und Guttapercha.

M. Sackheim. Bericht iiber die iu den Jahren 1914/15 erschienenen
wissenschattlich-teehnlschen Arbeiten suf dem Gebiete der Chemie
des Kantschuks und der Guttapercha. (Gummi-Ztg. 39, 1016—1017,
1032—1034 [1918].)

4. Schiller. Eine deutsche Kautachukpflsoze. (Prometheus 27,
335—-336 [1916}; Weltmarkt 1913/16, 799 ; Kunststoffe 6, 172 [1916].)
Vf. berichtet iiber die Gewinnung von Kautschuk aus Rutenlattich.

. Die zweijihrige Pflanze, die im Elbtale und an der Dopau heimisch

ist, soll etwa 19,19, Kautschuk, auf Trockengewicht der Pflanze be-
rechnet, enthalten. Hillen. [R. 35563.}

PreuBe-Sperber. Die Kantschukzonen Amerikas. (Tropen-
pflanzer 1916, 191209, 272285 und 322—334; Gummi-Ztg. 30,
1103—1104 {1916].) Nuach Ansicht des V{. kann der amerikanischo
Wildkautschuk mit dem Plantagenkautschuk des fernen Ostens
auch fernerhin in Wettbewerb treten, wenn bessere Verbindungen mit
den abgelegenen Zonen, in denen Kautschuk gebaut wird, geschaffen
werden, und eine zweekmiiBige Ausbeutung der dortigen Bestindo
vorgenommen wird. Hillen. [R. 67.]

C. Ladewig. Aufbereitung des Plantagenkautschuks. (Tropen-
pflanzer 162 [1916]; Kunststoffe 6, 171 [1916).) Vf. ist der Ansicht,
daB ein durch zweckmaiflige Aufbereitung zu erzielendes gleichmiBiges
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Plantagenerzeugnis, namentlich wenn auch noch Hir dessen gleich-
miiBige Form und Aufmachung gesorgt wird, bald dem Parakautschuk
den Rang ablaufen wird. Hillen. [R. 3551.]

J. Behadt. Gewlnnong und Apparat zur Herstellung von Kant-
schnk. (J. Soc. Chem. Ind. 35, 479 [1916].) Men liBt den unver-
dinnten Milchsaft in flachen Trogen, der Sonnenwirme und Luft
ausgesctzt, verdunsten, spannt den zuriickbleibenden Kautschuk-
film auf Rahmen zum Nachtrocknen und preBt die diinnen Schichten
zu Platten zusammen. (Engl. Pat. 12 002 vom 18./8. 1915.)

Hillen. [R. 69.]

F. J. Eaton und Grantham. Die Vulkanisatlon von Plantagen-
kantsehnk. Teil 1. Ursachen des wechselnden Verbaltens des Kultur-
kautschuke bet der Vulkanlsatlon. {J. Soc. Chem. Ind. 35, 715—728
116818].) V1. stellt fest, daB die Art der Koegulution und besonders
die Zersetzungsprodukte der Proteine dic Kigenschaften und Vulkani-
sation des Kautschuks beeinflussen. Hillen. [R. 3208.1

J. Ostromyslenskl. Vulkanlsation des Kautsechnks durch mole-
kglaren Baumerstoff. (The India Rubber World 1./7. 1916; Gummi-
Ztg. 30, 1102 [1918].) Durch die Untersuchungen des V. wurde er-
mittelt, daB chemisch reiner Kautschuk bei Anwesenheit von Feuch-
#keit Seuerstoff aufnimmt und sich dabei wie ein Terpen verhilt.

ouchtes Isopren, Erythren odet Kautschuk der Normalreihe be-
deckt sich zunichst mit einer Lage eines wenig elastischen Stoffes.
Wird nun mit derartiger Scbicht iiberzogener Kautschuk kalt aus-
ewalzt, um ihn homogen zu gestalten, und dann unter AusschluB
er Luft erhitzt, so tritt Vulkanisation des unverinderten Kaut-
schuks ein. Die Schicht, entstanden durch Einwirkung des Luft-
sauerstoffs auf Kautschuk, ist demnach der Vulkanisationstriger.
Hillen. [R. 63.]

P. Btevens. Nitrobenzol: als Kautsehukvulkanisatoren. (The
India Rubber World 1./7. 1916; Gummi-Ztg. 30, 1102 [18168].) Ste -
vens versuchte, Kautschuk durch Nitrobenzole zu vulkanisieren,
zgur Nachpriifung der Behauptung von J. Ostromyslenski,
daB diese Stoffe Vulkanisatipn bewirkten. Vf. hat Kautschuk mit
und ohne Dinitrobenzol bei 273° F. drei Stunden lang erhitzt. Ein
Vergleich der Proben ergab keine merklichen Verschiedenheiten; sie
waren beide nicht vulkanisiert. Hillen. [R. 64.]

P. Maorrlll. Vulkenisationsveriahren. (Gumimi-Ztg. 30, 984 [19186].)
Murrill wendet eine geringe Menge Knuchendl zur Beschleunigung
der Vulkanisation des Kautschuks an. (V. St. A. Pat. 1 182 501
vpm 4./3. 1815 ab. Ausgeg. 9./5. 1916.) Hillen. [R. 3552.]

J. Ostromyslenskl. Firben von vulkanislertem Kuautschuk durch
organische Farbstoffe. (The India Rubber Workl 1./7. 1916; Gummi-
Ztg. 30, 1129 [1916].) Versuche des Vi. hauben ergeben, dall sich vi1-
ganische Farbstoffe nicht so leioht in Gegonwart von Schwefel bei
Vulkanisationshitze zersetzen, wonn dic Krhitzung nur kurze Zeit
dauert. Man muB alswo die Vulkanisation beschleunigen oder die
Temperatur ernicdrigen. ] Hillen. [R. 68.]

Peachy Stockport. Herstelluug von plastischen und festen Massen
aus Kautschuk (als Frsatz fiir Celinloid - und Leder). (J. Soc. Chem.
Ind. 35, 479 [1916).) Kautschuk wird in Kohlenatofftetruchlorid
odér in einem anderen Losungsmittel, welches nicht mit Chlor rea-
glert, geléat und in die Losung Chlor oder cin Gasgemisch, welches
Chlor enthiilt, eingoleitet. Nach Zusatz cines Fiillstoffes wie Campher
wird das in Losung befindliche Chlorderivat durch Verdampfen des
Léosungemittel oder Ausfillen mit Alkohol gewonnen. (Engl. Pat.
1884 vom 6./2. 1915.) Hiilen. [R. 70.]

Fritz Kempter, Stuttgart, Knetschaufel mit zwei odor mchr ver-
schieden langen Schenkeln zur Bearbeitung von Kaut+chuk oder hn-
{ichen plastischen Massen, dad. gek., duB die kurzen Schenkel um Um-
fange erheblich breiter sind als die langen Schenkel. —
¥ Der Knattrog a. welcher im jibrigen’ cinc -beliebige Abmessung
und Form besitzen mag und zwecks leichter Entleerung aufklappbar
géin kann, ist mit scinen Boden der Bahn des lingsten Schenkels
v jeder Knetscbaufel angepaBt.

Die zweifliigelige Knetscbaufel
b wirkt mit ihrem ldngeren
Schenkel ¢ auBer. als Knet-
fliigel in bekannter Weise noch
als Schaber in dem ihr zu-
geordneten Tell des Trogbo-
dens: Ihr kiirzerer Schenkel d
dagegen, der mit einer aus-
. wechselbaren, an den Kapten

gestattet ist, die am Umfange
erheblich breiter, ist als der
entsprechende Teil des Schen-
kels ¢, lillt zwischen seiner
Muhlfliche und dem Trog so
vicl- Zwischenraum iibrig, da8 dort bei seiner Umdrehung erhebliche
Mengen Knetgut hindurchgequetscht und zermahlen werden. Die
drel':ﬁﬁgeligl' Schaufel g, deren Arbeitsflichen ebenfalls auswechselbar
se¢in konnen, besitzt cinen'langen, afs Schaber wirkenden Schenkel A,
wiihrend die beiden anderen kiirzeren Schenkel { und k wiederum

abgerundcten Mahliliche f aus-

.am Umfange wesentlich breéiter sind als Schenkel A. Die Mahlfliche

des Schenkels 1 ist an der bei der Umdrehung der Schaufel vorderen
Seite sturk abgerundet, derart, daB sic des Knetgut leicht einzichem
kann, whhrend ihr Riicken im wesentlichen radial abgeflacht und zur
Erhohung der Mahlwirkung besonders breit gestaltet ist. (D. R. P.
295 431. Kl 3%. Vom 7./7. 1914 ab. Ausgeg. 30./11. 1918.)

rf. [R.3882.]

P. Hoffmenn., Maschine zom Sehnelden von Nehelben und Ringes
ans Ksntsehuk. (Gummi-Ztg. 31, 5—6, 31---33. 43 —46, 65—866,
86—87 [1918].) .

Artur Ladon, Praktisches Verfahren Kautschokproben von isolier-
ten Leltungadrihten za enteehmen. (The India Rubber World v. 1./7.
1916; Gummi-Ztg. ‘30, 1130 [1916}.) -

Verwendung von Kautschunk in der Flugzeugtechnlk,
Rubber World v. 1.;8. 1916; Gummi-Ztg. 30, 1057 [1918].)

W. Frenzel. Parallel und disgonaldublierter Ballonstoff. ( Gummi-
Ztg. 30, 1013—1014 [1916].)

8. Lewls und J. Cleary. Feuchtlgkeltsgehalt von Geweben ftir
Autoreifen nnd sein Einflul auf deren Gewieht und lhre Dehnfestlg-
keit. (Technologic Papers Nr 68 of the Bureau of Standards; The

India Rubber World 1./7. 1816; Gummi-Ztg. 30, 1129 [1916).)
Hillen. [R. 4070.]

(India

11.20. Gerbstoffe und Leder; Holzimpriignierung.

H. R. Procter nnd Donald Burton., Uber das Schwellen gelatinbser
Gewebe. (J. Soc. Chem. Ind. 35, 675676 [1916].) Bericht iber die
dem gleichnamigen Vortrage der Vif. (J. Soc. Chem. Ind. 35, 404
bis 409 [1916]; Angew. Chem. 289, 11, 519[1918]) gefolgte Diskussion.

Pooth. [R. 78.]

W. Moeller. Humussiyre und Gerbsiiure II. (Collégium 1916,
385—383.) Im AnschluB an seine friiheren Untersuchungen (Colle-
gium 1916, 330—333, 356—359; Angew. Chem. 29, II, 520 [1918])
hat V{. die Einwirkung von Humussdure auf Gerbstofflosungen stu-
diert. Mittels Humussiure liBt sich unter Salzsiurczuratz aus Gerb-
stofflésungen der gesamte Gerbstoff ausflillen. Da fiir die cinzelnen
Gorbstoffarten die hierzd crforderliche Menge Humussiure ver-
schieden groB ist, glaubt V{., daB fiir anulytische Zwecke die ,,Hu-
musadurezahl" Vorteile bieten kann. Handelt es sich umi mit Sulfit-
cellulose versetzte Gerbstofflosungen, so liBt sich mittels Humus-
siure eine Trennung bewerkstelligen. Niheres im Original.

Pooth. [R. 8l

Joharnes PaeBler. Uber den Gerbstolfgehalt der griinen NuB-
schalen. (Ledertechn. Rundschau 8, 189 [1916].) In den griinen
NuBschalen sind 22,29, eines zwar empfindlichen, aber anscheinend
verwendbaren Gerbstoffes enthalten. Da auferdem das Verhiltnis
zwischen diesem und den Nichtgerbstoffen giinstig ist, schligt Vi
vor, die bisher achtlos weggeworfenen Schalen zu summeln und stellt
Mitteilungen iiber dic Giite des zu wviziclenden Leders in Aussicht.

Puoth. [R. 84.]

Ludwlg Schupp, Neckurgemiind. Ver!. zum Gerben von Hiuten
und Fellen, dad. gek., daB dic Hidute mit der Gerbbriihe in einem ro-
ticrenden FaB und unter Vakuum behandelt werden, wobei das Zu-
bessern der Gerbbrithe bei laufendem Full und zweckmiBig stetig
erfolgen kann. —

Durch das Vakuum verdunstet ein Teil des Wassers aus der Gerb-
briilhe. Der Verlust an Fliissigkeit kann durch Ansaugen frischer

" Gerbbrithe ‘durch die Leitung n oder o bei gedffnetem Hahn ! bzw. &

ausgeglichen werden. Vorteilhaft wird der entsprechende Hahn dabei
derart eingeatellt, daB die Zufithrung frischer Gerbbriihe, d. h. also
die Zubesserung, stetig wilhrend des ganzen Betricbes erfglgt. Durch
die teilweise Verdunstung der Fliissigkeit wird weiterhin Verhindert,
daB die Gerbbriihe nich zu stark g¢rwidrmt. so daB bel diesem Ver-
fahren nicht wie bei den bekannten nach poew isser Zeit die zu sekr er-
wirmte Gerbbriihe unter Stillsetzung des Fusses abrelassen werden
muB. f)a.s Verfahren kann vielmehr bis zur vollkoinmenen - Fertig-
gerbung ohne Unterbrechung durchgefiihrt werden. Das Vakuuwm
hat weiterhin cine Beschleunigung des Gerbprozesses zur Folge, so
daB die mit einem zu langen GerbprozeB verbundenen Nachteile be-
seitigt werden, 2. B. dic Bildung falscher Riickeén. (D. R. P. 296 071.
Kl. 28a. Vom 10./8. 1914 ab. Ausgeg. 10./1. ¥817.) rf. [R.26.]
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